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MACOT 公司不断创新的企业文化培养了一支优秀的员工队伍，“精益求精、承优

创新、改善永无止境”的经营理念不断在企业的经营活动中得到提升。公司在追

求精益求精的过程中，不断完善自我、树立品牌形象，在企业持续发展的过程中

与客户精诚合作，为客户提供更好的服务。“技术兴厂、精益求精”是我们的宗

旨和信条。

（二）玛克设备明细

序号 名 称 型 号
数量

(台)
安放车间

总功率

（KVA）

1 龙门刨铣床 B2320A-8M 1 金 工 97.50
2 双立柱式车床 C5225EX16/10 1 金 工 60.00
3 数显卧式铣镗床 TX61130-ZM 1 金 工 20.00
4 镗 床 TX6111D 1 金 工 9.75
5 立式升降台铣床 X50 1 金 工 11.00
6 万能升降台铣床 X6132 1 金 工 11.20
7 铣 床 X4527 1 金 工 7.00
8 铣 床 X5032 1 金 工 7.00
9 立 车 C512-1A 1 金 工 28.00
10 立 车 C5116B 1 金 工 30.00
11 摇臂钻 Z3050 1 金 工 6.10
12 摇臂钻 Z3050 1 金 工 6.25
13 摇臂钻 Z3050 1 金 工 6.25

14 摇臂钻 Z3063X20A 1 金 工 11.20
15 车 床 CW6163B 1 金 工 15.00

16 车 床 CW61100 1 金 工 20.00

17 车 床 CW61125E 1 金 工 15.00
18 车 床 CW6180B*1.5 1 金 工 12.10
19 车 床 CA6150A*75 1 金 工 7.50
20 车 床 CA6140A*1 1 金 工 7.50
21 车 床 CA6140A*75 1 金 工 7.50
22 车 床 CA6140A*75 1 金 工 7.50
23 车 床 C620*1 1 金 工 5.50
24 车 床 C620B*1.5 1 金 工 5.50
25 车 床 C630-1A*1.4 1 金 工 10.00
26 球 车 CW6593B 1 金 工 12.10
27 球 车 CA6525 1 金 工 7.50
28 车 床 CWY6140*2 1 金 工 5.50
29 车 床 CY6140*1 1 金 工 7.50
30 车 床 CY6150*1 1 金 工 7.50
31 车 床 CW6163B*1 1 金 工 12.10
32 车 床 CW6163B*1 1 金 工 12.10
33 车 床 CW6163B*1 1 金 工 12.10
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34 车 床 CA6150A*75 1 金 工 7.50

35 车床 CW61125B/3000 1台 车间用 23.50

36 车 床 CW6163B*3 1 金 工 12.10
37 平 磨 M7130 1 金 工 7.50
38 外园磨 M125K 1 金 工 7.50
39 滚齿机 Y3150 1 金 工 3.00
40 牛头刨 B665 1 金 工 3.00

41 挿 床 B5020 1 金 工 11.00

42 挿 床 B5032 1 金 工 3.75

43 带锯床 GD4028 1 金 工 2.75
44 弓锯床 1 金 工 3.00
45 抛丸机 Q0376 1 总装车间 25.00
46 喷漆房 JW-60 1 总装车间 10.00
47 台 钻 Z4012 1 总装车间 0.75
48 砂轮机 MC305/3040 3 6.00
49 叉车 CPC30HB 1 /
50 升降平台 1吨/10m 1 可移动 2.20
51 行 车 10吨 1 总装车间 17.60
52 行 车 10吨 1 总装车间 17.60
53 行 车 3吨 1 总装车间 6.10
54 行 车 3吨 1 总装车间 6.10
55 行 车 5吨 1 总装车间 9.10

56 行 车 3吨 1 总装车间 6.10
57 行 车 5吨 1 备用车间 9.10

58 行 车 5吨 1 备用车间 9.10

59 行 车 5吨 1 备用车间 9.10

60 行 车 5吨 1 备用车间 9.10

61 气动打标机 PMY-140B 1 车间 /

62 台钻 Z4012A 1 总装车间 0.55

63 箱式变压器 YBW250/12 1 公司 /
64 移动空压机 Z-0.3/7 1 总装车间 3.00
65 交流电焊机 BX1-500 1 车间 /
66 压弧焊机 WS300A 1 车间 /
67 砂轮切割机 400mm 1 车间 2.00
68 木工多功能圆锯 ME292K 1 车间 2.20
69 木工圆锯 400mm 1 总装车间 3.00
70 电动试压泵 3DY300/70 1 总装车间 7.50
71 金刚石砂轮机 150mm 1 车间

72 移动空压机 V-0.25/8 1 总装车间 2.20
73 移动空压机 V-0.6/8 1 总装车间 4.00
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74 电动试压泵 4DSB-200/6.3 1 总装车间 1.50
75 电动试压泵 4DSY-100/10 1 总装车间 1.10

76 扭力扳手 TLB0--4000N.M 1把 总装车间

77 扭力扳手 TLB200--1000N.M 1把 总装车间

78
包压式阀门试验

机
YFC/DN15-100 1 总装车间 2.20

79
包压式阀门试验

机
YFC/DN80-300 1 总装车间 3.00

80
包压式阀门试验

机

YFC/DN300-600
1 总装车间 3.00

81 试压机 JT4DSY70/25 1 总装车间 5.50
82 试压机 3DY300/70 1 总装车间 7.50
83 红外线烘箱 ZYH-20 1 车间库房 1.80

84 交直流脉冲焊机 WSE-500 1 车间

85 数控车床 CAK6150 1 金工 11.00

86 数控车床 CAK6150 1 金工 11.00

87 数控车床 CJK6150H 1 金工 15.00

88 数控车床 CK61125 1 金工 33.00

89 数控车床 CK61125 1 金工 33.00

90 数控立车 CQK5240B 1 金工 55.00

91 立式加工中心 XH718/1 1 金工 33.00
92 立式加工中心 KVC1400/1 1 金工 33.00
93 立式加工中心 VMC850E 1 金工 18.00
94 光谱定性分析仪 WKX-5 1 质检

95 里氏硬度计 TH110 1 质检

96 覆层测厚仪 TT260 1 质检

97 超声波测厚仪 TT100 1 质检

98 光谱定量分析仪 PMI-MASTER PRO 1 质检

99 测试系统 5~5000M3/h,5~500m,DN50~500; 1套 质检

100 邵氏硬度计 LX-A 1 台 质检

101 电动万向攻丝机 ZH-D601 1台 总装车间 1.00

102
细丝埋弧自动焊

机
X-CZ20-3X3 1 台 车间

103 邵氏硬度计 LX-D 1 台 质检

104 电机 YQ-280-8-45KW 1 台 质检 45kw
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营业执照
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银行开户许可证
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基本存款账户信息
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特种设备生产许可证及试验报告（2024版）
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特种设备生产许可证及试验报告
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调节阀试验报告
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控制超高压试验报告
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控制阀试验报告
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气动截止阀形式实验证书
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气动截止阀形式实验报告
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气动截止阀形式实验报告
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球阀形式实验证书
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球阀形式实验报告
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硬球阀CL2500形式实验报告
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蝶阀形式实验形式试验证书
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蝶阀形式实验形式试验报告
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蝶阀形式实验形式试验报
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南德SIL3认证
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南德控制阀SIL3认证
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南德球阀SIL3认证
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南德球阀SIL3认证
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南德蝶阀SIL3认证
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南德蝶阀认证
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5.6 EAC认证

EAC俄罗斯出口认证
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EAC俄罗斯出口认证
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EAC俄罗斯出口认证
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EAC俄罗斯出口认证
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认

5.7 API607 防火认证 API6FA 防火认证 IOS15848-1:2015 微泄漏

证

南德API607防火认证
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南德API607防火认证
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南德API607防火认证
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南德API607防火认证
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南德API607防火认证
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南德API607防火认证
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南德API6F防火认证
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南德API6F防火认证
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南德API6F防火认证
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南德API6F防火认证



90

南德API6F防火认证
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南德API6F防火认证
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南德IOS15848-1:2015 微泄漏认证
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南德IOS15848-1:2015 � 微泄漏认证
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南德IOS15848-1:2015 � 微泄漏认证



95

南德IOS15848-1:2015 � 微泄漏认证



96

南德IOS15848-1:2015 � 微泄漏认证
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南德IOS15848-1:2015 � 微泄漏认证
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税务登记证明
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5.9 ISO体系认证（2024版）

ISO质量体系认证 
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ISO质量体系认证 
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ISO质量体系认证 
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ISO质量体系认证 
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ISO环境管理体系认证 
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ISO环境管理体系认证 
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企业信用等级
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信用中国诚信供应商
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AAA诚信单位
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资信A级单位
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5.11 企业信誉
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7 售后服务

1. 服务网点情况

服务网点名称： 四川玛克流体科技有限公司 ；地址： 四川省成都市新都区工业东区

普河路 469 号 ；注册资本金： 5000 万 元；员工总人数 102 人（其中：技术人员数 18

人；维修人员 10 人）；成立时间：2015 年 3 月 23 日 ；服务电话：028-83955529 ；传真：

028-83955519 。

2、服务承诺和保障措施

产品质保期：为使用时间 12 个月或货到后 18 个月，以先到为准

维修响应时间：仪表设备运行期间出现问题，卖方保证在 12 小时内给出答复。

卖方应对所承担的指导安装，调试，试车，开车等服务工作质量负责。若卖方派出现场工作人

员买方认定其不胜任工作，或其行为不适于地方规定及现场条例，买方有权以传真通知卖方拒

绝该人员或要求更换人员，卖方应按买方要求尽快更换人员。在设备安装期间，卖方应派技术

人员到现场进行安装服务，无偿解决设备安装过程中存在的由于设计和制造原因所造成的问题，

并参加、指导设备的开车、调试工作。

3、培训措施

培训目标：严格履行合同约定，提供合格的产品设备

培训内容：卖方为买方进行电动调节蝶阀操作、维护等方面的业务培训。

制造厂内业务培训：卖方负责组织 10 人为期 5天的业务培训。

装置现场安装培训：卖方免费派人在装置安装、试车、开车过程中对买方技术人员进行业务培

训班，协助培训买方的安装、调试、设备维修和检验人员。

卖方应选派技术熟练的、合格的技术人员对买方的技术人员进行技术指导并解释本合同范

围内的一切技术问题。

卖方技术人员给买方提供合同范围内全面的、正确的技术服务并进行必要的

示范。卖方应保证买方的技术人员在上述合同项目各个不同岗位进行操作和受到培训，使买方

懂得并掌握设备的技术操作、检验、修理和维修等技术。

4、其他有利于用户的售后服务承诺

卖方能够提供现场安装调试指导和售后服务。

仪表设备运行期间出现问题，卖方保证在 12 小时内给出答复。对由于厂家原因造成的损坏，卖

方将免费修理或更换。四川玛克流体科技有限公司将派出经验丰富的服务工程师提供售后服务。

售后服务全国联网，无论是否在质保期内，若本公司出售的产品发生质量问题，四川玛克流体

科技有限公司服务工程师将保证在 12 小时内有响应。
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